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Polieren auf Maf}

wird Realita

Lange Zeit war Polieren auf Mafs unmdglich. Die Experten bei
Bestenlehrer beschafften eine Koordinatenmessmaschine und

Richard Pergler

HOHE ANSPRUCHE

AUS DEM WERKZEUG-
UND FORMENBAU

Um zukiinftig auch die
hohen Anspriiche der
anspruchsvollen Anwender
aus speziellen Gebieten im
Werkzeug- und Formenbau
abdecken zu kénnen und
aufs geometrisch korrekte
Maf} zu polieren, hat die
Bestenlehrer GmbH seit
kurzem eine 3D Koordina-
tenmessmaschine. Damit
koénnen die Polierexperten
die Werkzeuge nun vor
Beginn der Polierarbeit
exakt vermessen. So

konnen sie das vorhandene
Polieraufmaf individuell fiir
jedes Werkstiick und jede
bearbeitung sehr prazise
ermitteln und ihre Arbeit
entsprechend zielgenau
darauf ausrichten, nicht

nur die entsprechenden
Oberflacheneigenschaften
zu erzielen, sondern auch
ein geometrisch maf3hal-
tiges Werkstiick fir den
Kunden zu schaffen. Nach
dem Polieren messen die
Oberflachenexperten bei
Bestenlehrer die Werkzeug-
geometrie ein weiteres Mal.
So ist sichergestellt, dass alle
Formteile akkurat auf Maf}
poliert sind. Ergdnzend zu
den geometrischen Mafien
des Werkstiicks erfassen die
Experten bei dem Unter-
nehmen im frankischen
Herzogenaurach selbst-
verstandlich auch all jene
Parameter, die die Qualitat
der Oberfldche definieren.
Hierfiir steht den Polierern
ein exaktes Perthometer zur
Verfligung. Mit dem lassen
sich Oberfldchenqualitaten
auch genau und umfassend
dokumentieren. Die Anfor-
derung, nicht nur eine exzel-
lente Oberfldche abzuliefern,
sondern auch die Mafe des
Werkstticks exakt nach Vor-
gabe einzuhalten, ist eine der
Herausforderungen fiir die
Polierexperten der Branche.
Mit der Investition in die
Koordinatenmessmaschine
hat sich Bestenlehrer fir
derartige Auftrage zukunfts-
sicher aufgestellt.

Ein geometrisches Maf} im Bereich von wenigen tausendstel Millimetern kann man ohne Hilfsmittel nicht
verifizieren. Daher hat Bestenlehrer jetzt in eine leistungsfahige Koordinatenmessmaschine investiert.

Polieren auf Maf} - in der Vergangenheit war das
ein Widerspruch in sich. Fiir den Polierer stehen
schliefilich in der Regel das Aussehen der Ober-
fliche und ihre spezifischen Eigenschaften im
Vordergrund. Die exakte Einhaltung der Mafie
war dabei meist Nebensache. Fiir manche An-
wendungen wird indes die exakte Einhaltung
aller Mafie immer wichtiger - zusitzlich zur ge-
forderten Oberfldchenqualitdt. Deshalb ent-
schlossensich die Verantwortlichen beim Polier-
experten Bestenlehrer fiir die Beschaffung einer
Koordinatenmessmaschine. Damitwird nunauch
Polieren auf Maf} Realitit.

Wenn eine Oberfliche auf Hochglanz poliert
wird, steht in der Regel der dsthetische Anspruch
deutlichim Vordergrund. Die polierte Fldche soll
frei von Wellen und sonstigen optischen Makeln
sein.

Gefordertist letztlich eine saubere, spiegeln-
de Freiformflidche. Fiir ein derartiges Ergebnis
muss der Polierexperte vor dem Hochglanzpo-
lieren in mehreren Stufen mittels Strichpolieren
Material abtragen.

Die Geometrie des Werkstlicks verandert
sich beim Polieren

,Beim Polieren liegt der Materialabtrag in der
Regel im Bereich von 0,015 bis 0,03 mm®, erkldrt
Marcel Bestenlehrer, Geschiftsfiihrer der Bes-
tenlehrer GmbH in Herzogenaurach. ,,Das be-
deutet, dass sich die Geometrie bei der Arbeit an
der Qualitdt der Oberfldche verindert. Ein Po-
lieren auf Maf ist in den meisten Fillen indes
auch gar nicht notwendig, da die Toleranzen in
der Regel hier so grofy gewdhlt sind, dass der Ma-
terialabtrag auf der Freiformfldche innerhalb
der geforderten Werte liegt.“

Das Maf} ist bei vielen Anwendungen
sehr eng toleriert

Polieren auf Maf} ist aufgrund des manuellen
Materialabtrags fast schon ein Widerspruch in
sich. Estrotzdem erfolgreich umzusetzenistsehr
anspruchsvoll, daletztlich eine geforderte Ober-
flachengiite, meist in Ra oder Rz angegeben,
innerhalb eines eng tolerierten Mafies erreicht
werden muss.

Zuden Auftraggebern der Polierwerkstatt fiir
Werkzeugoberflichen von Spritzguss-, Druck-
guss- und Umformwerkzeugen gehdren jedoch
auch Kunden aus dem Werkzeugbau fiir die Me-
dizintechnik, fiir die Labortechnik und fiir 4hn-
lich anspruchsvolle Bereiche. Fiir diese Auftrag-
geber ist das Polieren auf ein vorgegebenes Maf3
essenziell.

Polieren sorgt fiir die gewiinschten
Oberflacheneigenschaften
Sowirdbeispielsweise iiber den Aufiendurchmes-
sereines Kerns, beziehungsweise den Innendurch-
messer einer Biichse, die Fiillmenge einer daraus
hergestellten Pipette vorgegeben. Da diese aus
transparentem Kunststoff hergestellt wird, ist
aber dariiber hinaus auch eine auf Hochglanz
polierte Oberfldche an Kernen und Biichsen er-
forderlich.

Damit sich das vordefinierte Fiillvolumen
dabei nicht veridndert, ist hier ein exaktes ,,Po-
lieren auf Maf3 unerldsslich. Denn sonst wiren
wesentliche Produkteigenschaften nicht zu er-
reichen.

Bestenlehrers Musterkoffer bildet die
Rauheit einer Oberfldche sehr gut ab

Die Rauheit kénnen die Spezialisten auch iiber
Vergleichsnormale optisch ermitteln. Hierfiir hat
Bestenlehrer einen Musterkoffer ,,Oberflichen
fiir Werkzeuge“ entwickelt, der schnell und sehr
zutreffend den optischen und auch den hapti-
schen Vergleich und damit eine Einstufung der
Oberfldche erlaubt.

Die Oberflichenqualitdt haben die Polierex-
perten also ganz gut ,,im Auge“ und ,,im Griff«
Ein geometrisches Maf} im Bereich von wenigen
tausendstel Millimetern kann man aber auch mit
noch so grofer Erfahrung ohne Hilfsmittel nicht
so ohne weiteres verifizieren.

Die Koordinatenmessmaschine
ermoglicht das Polieren auf Maf3

Das aber kénnen auch die besten Polierexperten
nur mit Hilfe einer entsprechend genauen Mess-
maschine. Daherhaben die Verantwortlichen bei
Bestenlehrer jetzt in eine leistungsfidhige Koor-
dinatenmessmaschine investiert. ,,Wenn wir die
Anforderungenunserer Kunden indiesem Hoch-
prézisionsbereich erfiillen wollen, wird eine Ko-
ordinatenmessmaschine auch fiir eine Polier-
werkstatt zu einer unerldsslichen Investition®,
betont Bestenlehrer.
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Die Koordinatenmessmaschine ermdglicht den
Polierexperten jetzt ein exaktes Polieren auf MaR.
Damit erarbeitet sich Bestenlehrer ein interessan-
tes Alleinstellungsmerkmal und st6f3t die Tiir zu
neuen Anwendungsfeldern auf.
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